Kongsberg XL 44 - Digitalis vag6-, stancol6- és marégép

A Ko ng sbe rg AL 44 digitalis vagogép (plusz stancolds, plusz mards)
felhasznaloinak adva van a lehetdség, hogy egy komplex €és komplett vago eszkoztar
segitségével mindségi megmunkalast végezzenek a teljes anyagpaletta szélességében, kezdve a
konnyti és vékony kartontol, a legnehezebb triplafalt hullamkartonon keresztiil, egészen a
mianyagig vagy faig.

A Kon gs be rg AL 44 digitalis vagbgép minden olyan teriileten kivéaloan
hasznalhato, ahol az elérenyomott ivek kis és kozepesen magas szériaban torténd gyartasa a
szempont. A pontos kivagas (formara-vagas, konturvagas) a pozicionald pontok beolvasasaval
(optikai helyzet-felismerd kamera), illetve a barmennyire bonyolult grafikai kérvonal pontos
kovetésével jon 1étre.




vagogép felépitése:
massziv labakon allo, fémtestre szerelt fém vakuum-asztal (2210 mm x 3050mm),
nagy teljesitményti vakuum pumpéval
a fémtest két hosszabbik oldalan a vezérld hid vezetd sinparjai helyezkednek el
a vezetd hid mozgasi palyéja a vdkuumasztal hosszanti irdnyaba mutat
a vezetd hidra van felszerelve a gép f6 egysége, a szerszamfej
a szerszamfejben vannak elhelyezve a vago szerszamok (kések, mardk), valamint az
optikai helyzet-felismer6 kamera
a szerszamfej a vezetd hidon kereszt iranyba mozog
a szerszamfejhez specialis por- és forgacselszivo berendezés van csatlakoztatva
a szerszamfej, a vezetd hid, valamint a vago szerszdmok vezérlése PC-n keresztiil,
specifikus szoftverekkel torténik

vagogeép hasznosithatdsaga, anyag-megmunkaldsi miveletei:
a legnagyobb eldnye a versenytarsaihoz képest elsdsorban a berendezés termelési
hatékonysaga
nagyon fontos szempont az alkalmazhaté anyagok sokfélesége
a valtozatos anyagmegmunkalashoz elengedhetetlen kdvetelmény a kiilonb6zo
szerszamok egyszerii cserélhetésége; a rendszer minden vagoeszkdz behelyezést
automatikusan felismer (vonalkéd), tehat a szerszamcsere csak egy par masodperces
fizikai csere; manudlis bedllitas és igy tévedési lehetdség nincs
a teljesitmény legfontosabb mutatoja a kimagaslé vagasi sebessége — max. S0cm/perc
kontirvagas folidba, tomor kartonba, hullamkartonba, habkartonba, bérbe
forma-vagas habositott tombokbe (szivacs) — 90 mm vastagsagig
riccelés foliaba
maras miianyagba, fémbe, faba
biegelés nagy nyomassal, forgd biegelokerékkel hullamkartonba, tomor kartonba
lézer pointerrel meghatarozhat6 start pozicié (nem golyostollal)
a fejek egy szenzorral rendelkeznek, mely méri az anyagvastagsagot (riccelés), a
munkadarab nagysagat és feltérképezi az asztal feliiletét, hogy az egyenetlenségek
valds idében (a megmunkalas folyamata alatt) kompenzalhatéak legyenek
nagyteljesitményii marofeje — 1 kW, 60.000 fordulat/perc - t6bbszor gyorsabb
versenytarsaindl és szélesebb spektrumban képes fogadni a kiilonféle anyagokat



AKon gs be g XL 44 vagogép f6 miiszaki paraméterei:

Munkafellilet mérete Multicut-C szerszamfejjel

PC allvany

(tartalmazza a vagészerszamokat mm 2148 x 3050
és a kameras optikai regisztraciot)
2280 x 3420
Tablds anyag max. mérete mm
Max. sebesség 50 m/min
Max. gyorsulds 5.4 m/s?
Vezet6 hid magassaga mm 95

magassagban allithato




